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Принцип  34 ОТБРОСА ИЛИ РЕГЕНЕРАЦИИ ЧАСТЕЙ
34.1. Выполнившая свое назначение или ставшая ненужной часть объекта 
должна быть отброшена (растворена, испарена и т.п.) или видоизменена 
непосредственно в ходе работы.
34.2. Расходуемые части объекта должны восстанавливаться непосредственно в 
ходе работы.
34.3.Неканонические толкования: А) Механизм для повышения идеальности в 
части продления срока службы системы Б) механизм для Перехода в НС ( товары 
commodity, расходные материалы, картриджи ) , два механизма 
«индивидуальное – коллективное» и « многоразовое - одноразовое» В) механизм 
динамизации Г) механизм в согласовании , механизм «потребности» Д) 
динамизация механизм «вещества» Е) повторяет логику стандарта 5.1.3. 
«ледяная пуля» 19) Маленькое время жизни системы ( долговечность) 7) Вредные 
поля 
26) Избыточный уровень  исполнения функции 17) Маленькая дистанция пробега  



  



  



  

5.1.3.  само исчезающие вещества «ледяная пуля»



  

https://vk.com/photo-833833_382724909 Спектр изобретения на языке приёмов: 34,33,24 25,15,

СОГЛАСОВАНИЕ СВОЙСТВ ВЕЩЕСТВА С  РЕСУРСАМИ ПОЛЕЙ

https://vk.com/photo-833833_382724909


  

• 1.1.4. 
take 
substance from 
environment

Ballonets – use air for change
Density and location in the space

Fuel cell

O2https://en.wikipedia.org/wiki/Fuel_cell 

https://www.youtube.com/watch?v=NBeky4EuyBc 

1.1.4 Возьми вещество в окружающей среде.

• Это  может быть воздух, вода, земля или никому не нужные отходы из которых можно  
извлечь пользу или  новое назначение  объектов

https://en.wikipedia.org/wiki/Fuel_cell
https://www.youtube.com/watch?v=NBeky4EuyBc


  



  



  



  



  

• Джон Рокфеллер, в конце XIX начал 
продавать в Китае дешевые 
керосиновые лампы. Чтобы зажечь 
эти лампы, покупателям 
приходилось брать и дорогой 
керосин, который Рокфеллер 
производил на нефтеперегонных 
заводах своей компании Standard 
Oil. 

•   Hewlett-Packard освоила эту 
модель в 1984 г., адаптировав к 
ThinkJet, первому струйному 
принтеру в мире, предназначенному 
для индивидуального пользования. 
В отличие от дорогостоящих 
промышленных принтеров, этот 
продавался всего за $495, то есть 
был по карману среднему 
американцу. Большая часть 
выручки Hewlett-Packard 
обеспечивалась последующей 
продажей картриджей для 
принтеров.   

•    Еще одной выдающейся 
компанией, эффективно 
использующей бизнес-модель 
«Бритва и лезвие», является 
Nespresso Nestlé. В ее случае 
система включает комбинацию 
дешевых кофемашин и дорогих 
капсул.

•
 пояснение про 40 м

етодов м
ож

но найти на сайте
•w

w
w

.triz-solver.com
       

http://www.triz-solver.com/
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Расшифровка теста
• 2 – потому что  

задача получения 
прибыли 
ВЫНЕСЕНА во 
времени 

• 34 – потому что 
речь идёт о 
феномене 
существования 
картриджей, 
бизнеса 
запчастей

• 21 – потому что 
все изобретения 
подразумевают 
некий «быстрый 
процесс», 
который в данной 
ситуации основан 
на импульсе в 
принятии 
решения о 
покупке не очень 
дорогого, на 
первый взгляд, 
устройства.



  

• Все операции с кластерами приёмов 
( это и есть «сценарии возможных  
преобразований» , или patterns  или 
«чек листами»,  или «механизмами 
исполнения трендов»)  нужно делать 
относительно выбранной функции 
вашей ТС в обобщённом виде.

• Таких  обобщённых функций 18. Надо 
приобрести навыки мышления на 

ЯЗЫКЕ ФУНКЦИЙ

300 
ПРИМЕРОВ
НА 
ПЕРЕХОД
 В НС

СТАТЬЯ ПРО ФОП

https://www.youtube.com/watch?v=J5ei9GhkgiY&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=J5ei9GhkgiY&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=J5ei9GhkgiY&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=J5ei9GhkgiY&feature=youtu.be
https://www.youtube.com/watch?v=J5ei9GhkgiY&feature=youtu.be
http://www.triz-solver.com/index.php/izmerenie-kreativnosti/204-doklad-na-sammite-razrabotchikov-triz-2013


  

https://www.youtube.com/watch?v=IJ3QdiLRvBM



  



  



  

      COST  REDUCTION –  (в  современном  понимании по версии  
компании QM&E  Innovation ) любое изменение конструкции 
или технологического процесса изготовления товара, которое 
прямо или косвенно приводит к экономии какого то ресурса 
( время, энергия, пространство) и уменьшению :

•          Цены для производителя , а значит и цены для 
Потребителя

•          Количества вещества ( материалов) для реализации  
функции товара

•          Количеству энергии для осуществления функции товара

•          Количеству пространства для осуществления функции 
товара

• •           сокращению количества вспомогательных систем в  
процессе осуществления функции товара ( время , материалы 
и энергия)

•          Сокращению количества операций при изготовлении 
товара.  (время , материалы и энергия)

ВСЁ ЭТО ВАЖНЫЕ СВЕДЕНИЯ ДЛЯ ИИ И ОБУЧЕНИЯ СЕТЕЙ

Оказалось, что  34  является частым механизмом COST  REDUCTION 

http://www.triz-solver.com/index.php/zakonomernosti-razvitiya-tekhniki/117-introduction-to-tese 

http://www.triz-solver.com/index.php/zakonomernosti-razvitiya-tekhniki/117-introduction-to-tese


  

Важное  новое понимание приёма 
34.

• У приёма 34 по измерениям параметра 
«инновационной мощности» ( ИМ) показали 
равенство с динамизацией. Они в одной группе 
мощности. И это не случайно..

• Этот критерий  ИМ можно считать  сильно 
упрощённым и  он определяется просто  
количеством Недостатков, которые приём смог 
удалить в процессе  ПРАКТИКИ  изобретательства. 
Были сделаны прямые измерения на выборке в 
4000 изобретений,  выживших на рынке (и это важно 
для достоверности извлечённых знаний) .

• Установлено, что 34 обслуживает и а) динамизацию 
и б) переход в Надсистему  по механизмам  1и 4

Динамизация

Переход в НС
По механизму
«многоразовое
Одноразовое» и 
индивидуальное
коллективное

( «отброс и регенерация»)

www.triz-solver.com 

Фрагмент Шкалы ИМ

http://www.triz-solver.com/


  

Идеальность 
как мера 

конкурентоспособнос
ти

Вредные функции и НЕДОСТАТКИ:
Перегрев, шум,  запахи, отказы, …

Вес
КГ

Размеры
Системы 
М, М2, М3

Сумма полезных функций

• Скорость процессов, м/с

Количество
движений,
 кликов

Мера удобства в
единицах энергии

$ цена владения

 уровень
надёжности
как 1/х

 1/коэффициент
полезного
действия 

Время ( приготовления,
Складывание, )

$ цена покупки

11 22 1 2 3 4

2439
26 27

20

15
7

12

10 16

8
14 21

32

19

17

2

5 6

18

35
28

25

20

38

30

2

23

17

2

13

9

33

2

29

34
1 37

10

ЛЕКЦИЯ АВТОРА ПРО  ИДЕАЛЬНОСТЬ

23

ОПРЕДЕЛЕНИЕ



  

Согласование
На уровне веществ

Согласование
На уровне полей
И времени

Согласование
На уровне пространства

Согласование
На уровне потребностей

Резонансы, изоляц.
Материалы, 
Ферромагнетики,
Тиксотропия…

•Диаграмма 8Х8
•Гиганты – карлики 
•Функция удивления
•Техническая мимикрия

1 31 35 36 11

11

11

11

3 7

12

33 2

23

39 4

5 6

15

26
19
28

38

22

20

32

3213

13 13

13

24

24 24

24

1
31

35 36 2829

Ресурсы вещества и основные принципы

34

39

17

4

Ресурсы
 

ф
орм

ы

эргономика

38

МАТХЭМ

8

8Х8

https://youtu.be/xoW_fZKNmKM   



  

• Углублённое 
изучение 40 
приёмов 
изобретатель
ства для 
самостоятель
ной работы



  

• ПРИМЕРЫ ОТ АВТОРА  ТРИЗ 
• ПРИЕМ 34

ПРИНЦИП ОТБРОСА И РЕГЕНЕРАЦИИ ЧАСТЕЙ
а) Выполнившая свое назначение или ставшая ненужной часть объекта должна быть отброшена (растворена, испарена 
и т. д.) или видоизменена непосредственно в ходе работы.
б) Расходуемые части объекта должны быть восстановлены непосредственно в ходе работы.

• ПРИМЕРЫ
Патент США № 3174550. При аварийной посадке самолета бензин вспенивают с помощью специальных химических 
веществ, переводя его в негорючее состояние. ЭТО БЛИЖЕ К 11 И 23

• Патент США № 3160950. Чтобы при резком старте ракеты не пострадали чувствительные приборы, их погружают в 
пенопласт, который, выполнив роль амортизатора, быстро испаряется в космосе.

• Нетрудно заметить, что этот принцип - дальнейшее развитие принципа динамизации: объект изменяется в процессе 
действия, но изменяется сильнее. Самолет с меняющейся в полете геометрией крыла - это принцип динамизации. 
Ракета, отбрасывающая отработанные ступени, - принцип отброса.

• А вот изобретения-близнецы.
• Авторское свидетельство № 222322. Способ изготовления винтовых микропружин, отличающийся тем, что, с целью 

повышения производительности, оправку выполняют из эластичного материала и удаляют путем погружения ее вместе 
с пружиной в состав, растворяющий эластичный материал.

• Авторское свидетельство № 235979. Способ изготовления резиновых шаров-разделителей, отличающийся тем, что, с 
целью придания шару необходимых размеров, ядро формируют из смеси измельченного мела с водой с последующей 
просушкой и разрушением твердого ядра после вулканизации жидкостью, вводимой с помощью иглы.

• Авторское свидетельство № 159783. Способ производства полых профилей, отличающийся тем, что, с целью 
получения разнообразных по размерам и форме профилей на сортовых станах, прокатке подвергают сварные пакеты, 
наполненные огнеупорным материалом, например, магнезитовым порошком, с последующим удалением наполнителя.

• Можно привести сотни подобных изобретений. Трудно представить, сколько времени потеряли изобретатели на 
поиски, каждый раз отыскивая идею "с нуля". А ведь здесь один типовой прием: изготавливай объект А на оправке Б, 
которую можно удалить растворением, испарением, плавлением, химической реакцией и т.д.

• Антипод принципа отброса - принцип регенерации.
• Авторское свидетельство № 182492. Способ компенсации износа непрофилированного электрода-инструмента при 

электроэрозионной обработке токопроводящих материалов, отличающийся тем, что, с целью увеличения срока 
службы электрода-инструмента, на его рабочую поверхность в процессе обработки непрерывно напыляют слой 
металла.

• Авторское свидетельство № 212672. При гидротранспортировании кислых гидросмесей с абразивными материалами 
внутренние стенки трубопроводов быстро изнашиваются. Защита их футеровки сложна, трудоемка, ведет к 
увеличению наружного диаметра труб. Описываемый способ защиты труб предусматривает образование на 
внутренних стенках трубы защитного слоя (гарниссажа). Для этого в транспортируемую гидросмесь периодически 
вводят известковый раствор. Таким образом, внутренние стенки трубопровода всегда защищены от износа, а сечение 
трубопровода уменьшается незначительно, так как гарниссаж изнашивается под действием абразивной кислой смеси.

https://www.altshuller.ru/triz/technique1.asp#tc34
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Name of video and link QR CODE TO VIDEO

1 21 И СПИРАЛЬНОСТЬ РЕЗКА МЕТ. А.ПИГАНОВ  https://
youtu.be/CWQ_4DIpKA8

2 34 ОТБРОС ПОРОХОВОГО УСКОРИТЕЛЯ https://youtu.be
/zdm3F0HSk6A

3 34 МИННЫЙ САХАР Борис Моров  https://youtu.be
/I5_LWVdH7Hc

4 34 ТЕРМОФОРМОВКА А.ЕЛИЗАРОВ https://youtu.be
/IdCFp32yYEk

5

6

7

8

9

https://youtu.be/CWQ_4DIpKA8
https://youtu.be/CWQ_4DIpKA8
https://youtu.be/CWQ_4DIpKA8
https://youtu.be/CWQ_4DIpKA8
https://youtu.be/zdm3F0HSk6A
https://youtu.be/zdm3F0HSk6A
https://youtu.be/zdm3F0HSk6A
https://youtu.be/zdm3F0HSk6A
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/IdCFp32yYEk
https://youtu.be/IdCFp32yYEk
https://youtu.be/IdCFp32yYEk
https://youtu.be/IdCFp32yYEk


  

ПРИЕМ № 34  –  отброс и регенерация 

Неразборный фильтр-осушитель
Фильтры-осушители со сменным твердым сердечником

Разборные фильтры-осушители со сменными сердечниками (картриджами) 
могут быть использованы на жидкостных линиях и линиях всасывания как для 
новых систем, так и для очистки системы после сгорания электродвигателя 
компрессора.
Фланцевая крышка позволяет быстро производить замену сменного 
картриджа.

Илья Чурапин

Прототип
ы 

Изобретени
е 



  

• ВИДЕО 
https://www.youtube.com/watch?v=wDstVGAmI
74&feature=emb_logo
 

ПОРОХОВЫЕ СИСТЕМЫ БЕЗАЭРОДРОМНОГО СТАРТА
ДЛЯ КОРАБЛЕЙ БОЛЬШЕ ПОДОШЛИ ПАРОВЫЕ СИСТЕМЫ

1948

ОТБРОС
ИСПОЛЬЗОВАННОГО
УСКОРИТЕЛЯ

http://avia-simply.ru/aviacionnie-raketnie-uskoriteli-chast-2/ 

https://www.youtube.com/watch?v=wDstVGAmI74&feature=emb_logo
https://www.youtube.com/watch?v=wDstVGAmI74&feature=emb_logo
http://avia-simply.ru/aviacionnie-raketnie-uskoriteli-chast-2/


  

  Когда  это 
необходимо, 
элемент есть,     
а когда  он не 
нужен -  он 
исчезает.

Юрий Васильевич
Горин,

1938-2015



  

САМОРАССАСАСЫВАЮЩИЙСЯ 
 ШОВНЫЙ МАТЕРИАЛ



  

ПРИЕМ №34 – Принцип отброса или регенерации частей
хирургические нити Саморассасывающиеся 

нити

Б. Моров, ЮД

Кетгу́т (англ. catgut, сокращение от «cattlegut» — «кишечник 
крупного рогатого скота») — саморассасывающийся 
хирургический шовный материал, который изготовляют из 
очищенной соединительной ткани, полученной либо из 
серозного слоя кишечника крупного рогатого скота, либо из 
подслизистой оболочки кишечника овец[1]. Также 
используется в качестве струн для струнных музыкальных 
инструментов[2].

Изобретен
ие Обычные 

хирургические 
нити требуют 
удаления, что 
приводит 
иногда к 
болезненным 
ощущениям

Прототи
п 

https://ru.wikipedia.org/wiki/Кетгут 
34,40,25,27,23,24,36

ТИТУЛЬНЫЙ: ПЕРЕХОД
В НАДСИСИТЕМУ

РЕШАЮТ
ВСЁ

ТОЛЬКО
 ТАЛАНТЫ

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9A%D0%B5%D1%82%D0%B3%D1%83%D1%82


  

• В донной 
противодесантной мине, 
устанавливаемой в 
прибрежной воде возле своего 
берега реки (водоёма) на 
глубине до двух метров, в 
качестве предохранителя 
используется пробка из 
прессованного сахара. 
Установив такую мину, 
открывают крышку, 
закрывавшую воде доступ к 
пробке. Максимум за два часа 
(время сильно зависит от 
температуры воды) сахарная 
пробка растворится, отчего 
мина встанет на боевой взвод. 
Такое устройство позволяет 
установить минное поле таких 
мин, без опасности 
подорваться на уже 
установленных.

34,25,23,11,10,24,27,36
https://ru.wikipedia.org/wiki/Сахар#Непищевое_применение_сахара 

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%BE%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%B5%D1%81%D0%B0%D0%BD%D1%82%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B0%D1%85%D0%B0%D1%80#%D0%9D%D0%B5%D0%BF%D0%B8%D1%89%D0%B5%D0%B2%D0%BE%D0%B5_%D0%BF%D1%80%D0%B8%D0%BC%D0%B5%D0%BD%D0%B5%D0%BD%D0%B8%D0%B5_%D1%81%D0%B0%D1%85%D0%B0%D1%80%D0%B0


  

ПРИЕМ №34 – Принцип отброса или регенерации частей
Зажигательный снаряд с ручной гранатой

Чека (кольцо) гранаты 

При выдёргивании предохранительной чеки и отпускании 
скобы срабатывает взведённый заранее пружинный 
механизм, и боёк с силой бьёт по капсюлю из 
чувствительного к ударам вещества (по аналогии с 
произведением выстрела из ручного огнестрельного 
оружия). Взрывающийся капсюль воспламеняет порох в 
тонкой запальной трубке. 

Солдатом зажигалась ручная 
граната от фитиля, который 
вставлялся в деревянную пробку, 
затыкавшую затравочное отверстие. 
Такая граната могла взорваться 
слишком рано или слишком поздно

Минный сахар

Изобретен
ие 

Прототи
пы 

Б. Моров, ЮД
34,25,23,11,24,27,36 • В донной противодесантной мине, устанавливаемой в 

прибрежной воде возле своего берега реки (водоёма) 
на глубине до двух метров, в качестве 
предохранителя используется пробка из 
прессованного сахара. Установив такую мину, 
открывают крышку, закрывавшую воде доступ к 
пробке. Максимум за два часа (время сильно зависит 
от температуры воды) сахарная пробка растворится, 
отчего мина встанет на боевой взвод. Такое 
устройство позволяет установить минное поле таких 
мин, без опасности подорваться на уже 
установленных[25].

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9F%D1%80%D0%BE%D1%82%D0%B8%D0%B2%D0%BE%D0%B4%D0%B5%D1%81%D0%B0%D0%BD%D1%82%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D0%BC%D0%B8%D0%BD%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%A1%D0%B0%D1%85%D0%B0%D1%80#cite_note-25


  

• Два примера  по модели Физических Противоречий,  в транскрипции 2 «объект должен существовать, когда это не обходимо и 
объект не должен быть, когда он не нужен».  «Минный сахар» и «саморассасывающийся шовный материал в хирургии». https://
youtu.be/I5_LWVdH7Hc    Примеры Бориса Морова.

• Среди методов создания изобретений, выделенных из анализа патентного фонда Г.С.Альтшуллером  в период 1955 – 73 годы можно 
выделить некоторое количество эвристик  с очень высоким уровнем  обобщения или наоборот, выделить эвристики и методы, из 
которых вытекают другие методы как  варианты их реализации.  При этом, путь познания в науке о  появлении Нового был далеко не 
простым, как в любой науке. Генрих Саулович был великим человеком ХХ века не только потому   что он высказал тезисы о 
неслучайности развития техники, о том, что в этом процессе есть свои закономерности, которые нужно  изучать и использовать , но 
и тем, что он  как  харизматичная личность стал неким центром притяжения  людей , которым эта новая наука показалась такой же 
важной как физика, химия, биология.

• Говоря о разном уровне обобщения в самих методах поиска  новых технических решений нельзя не вспомнить  как бы  
«внеклассификационные» способы в виде моделей построения рассуждений : Техническое Противоречие, Физическое Противоречие 
,  ИКР – Идеальный Конечный Результат,  ПСЦ – Причинно Следственные Цепочки, ФОП ( Функционально Ориентированный Поиск) и 
т.д.. Всё перечисленное является  мыслительными техниками, способами рассуждений и многие из этих техник принесены 
учениками и последователями автора ТРИЗ. 

• Модель ФП в культуру новой аналитики принёс кандидат физ-мат наук. Юрий Васильевич Горин (1938- 2015) https://metodolog.ru/node
/1907  , новые идеи и техники  тримминга по сравнению с Л.Майлзом в фунциональном анализе –  В.Герасимов и к.т.н. С .Л. Литвин 
https://vk.com/photo4222562_457242013  и так далее…Вопрос, который меня занимает  минувшие несколько лет в другом : что важнее 
для создания и развития науки  -  формирование плодов, которые дают науки или социально психологическая  компонента в виде 
среды, внутри которой  эти науки развиваются ? Я принадлежу к «Ленинградской школе ТРИЗ», которой бы не было, если бы не 
было её создателя  В.М. Митрофанова http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85  но и она то возникла  именно потому, 
что ВВМ в 1973 году  прочитал книгу ГСА, написал ему письмо и получил и  ответ и  поддержку в создании «курсов по ТРИЗ на  НПО 
Светлана», которые потом стали ТРИЗ университетом, существующим до сих пор http://triz-spb.ru/university.htm  а прошло 48 лет. 
Очевидно, что  необходимы обе компоненты и «формулы», как цели науки  и « люди, которые их добывают», но  что именно нужно 
делать для того, чтобы  этот «союз композиторов» , состоящий из людей  ярких и  амбициозных  мог существовать долго – не очень 
понятно. Вопрос этот важен особенно для нашей страны, потому что ТРИЗ, « рождённый в СССР», а потом распространившийся за 30 
лет в 50 стран мира  -  устойчиво входит  в атласы будущих профессий . Ролик ТРИЗ И ПРОФЕССИИ БУДУЩЕГО (БАХТУРИН) https://
youtu.be/X0BUUov0V1M 

https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://metodolog.ru/node/1907
https://metodolog.ru/node/1907
https://metodolog.ru/node/1907
https://metodolog.ru/node/1907
https://metodolog.ru/node/1907
https://metodolog.ru/node/1907
https://vk.com/photo4222562_457242013
https://vk.com/photo4222562_457242013
https://vk.com/photo4222562_457242013
https://vk.com/photo4222562_457242013
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://www.triz-solver.com/index.php/lyudi/120-celebration-of-85
http://triz-spb.ru/university.htm
http://triz-spb.ru/university.htm
http://triz-spb.ru/university.htm
http://triz-spb.ru/university.htm
http://triz-spb.ru/university.htm
https://youtu.be/X0BUUov0V1M
https://youtu.be/X0BUUov0V1M
https://youtu.be/X0BUUov0V1M
https://youtu.be/X0BUUov0V1M


  

ПРИЕМ №34 – Отброс и регенерация частей системы

Зуйков АндрейИстория про находчивость бутлегеров

Во времена сухого закона в Америке в 20-е годы прошлого века наибольшая 
часть нелегального алкоголя завозилось морем. При встрече с катерами 
береговой охраны бутлегеры выкидывали ящики с бутылками за борт. Но, 
поскольку ставки в этой игре с законом были слишком высоки, и терять товар 
совсем никак не хотелось, придумали такой ход. В ящики добавлялась 
пробка для большей плавучести, а снаружи к ящику привязывался мешок с 
сахаром или солью. Через какое-то время, когда соль растворялась, ящик 
всплывал. Оставалось дождаться момента, когда поблизости нету копов, и 
собрать баграми товар. Этот прием есть в одном из эпизодов фильма 
"Однажды в Америке https://ru.wikipedia.org/wiki/Однажды_в_Америке ".

ТОЧНО ТАКОЕ ЖЕ
РЕШЕНИЕ В ИЗОБРЕТЕНИИ
«МИННЫЙ САХАР» https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc  

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%9E%D0%B4%D0%BD%D0%B0%D0%B6%D0%B4%D1%8B_%D0%B2_%D0%90%D0%BC%D0%B5%D1%80%D0%B8%D0%BA%D0%B5
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc
https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc


  

ПРИЕМ №34 – Отброс и регенерация частей системы Зуйков Андрей
Холодный ремонт печи Торкретирование поврежденных 

участков футеровки
Торкретирование металлургических печей – способ восстановления 
футеровки путем безопалубочного нанесения размягченного или 
полужидкого огнеупорного материала. Выполняется послойным 
нанесением раствора под высоким давлением сжатого воздуха на места 
износа футеровки. Позволяет увеличить стойкость футеровки 
(определяется количеством плавок между ремонтами с полной заменой 
футеровки).

Изобретение 

В процессе завалки шихтовых материалов, а также под 
воздействием расплавленного металла и шлака футеровка 
(теплоизоляционный износостойкий защитный слой) 
металлургических печей постепенно разрушается и при 
определенном износе требует остановки печи и полной замены 
футеровки.

Прототипы 



  

ПРИЕМ №34 – Отброс и регенерация частей системы Зуйков Андрей
Электронная почта, Облачные 

хранилища
Корпоративный ресурс для обмена 

файлами больших размеров
Иногда возникает необходимость поделиться с коллегами файлами 
больших размеров (или большим количеством файлов среднего 
размера). В большинстве случаев из-за ограничений по объему 
вложений нет возможности использовать электронную почту. При 
этом использование для обмена этими файлами облачных сервисов 
может быть запрещено политикой информационной безопасности. 
Как решить данную проблему?

Создан корпоративный сетевой ресурс для обмена информацией, не 
проходящей через электронную почту по объему. Чтобы не перегружать 
его данными, регулярно (один раз в сутки в определенное время) все 
содержимое данного ресурса удаляется. Таким образом, риск 
переполнения сводится к минимуму (практически к нулю), при этом у 
пользователей достаточно времени для загрузки/считывания 
необходимой информации.

Прототипы Изобретение 



  

• http://womanwiki.ru/w/Капсулы_для_стирки Капсулы для стирки – популярное средство для стирки, 
ставшее приятной альтернативой стиральному порошку. Такие капсулы просты в использовании и 
гораздо лучше справляются со стиркой. Правда, их возможно использовать лишь для машинной 
стирки – для ручной стирки они не подойдут.  

• небольшие дозированные саше, покрытые силиконовыми оболочками и заполненные специальным 
гелем. Оболочки таких капсул без особого труда растворяются в воде, причем совершенно неважно, 
горячей эта вода будет или прохладной. А как только вступившая в контакт с водой оболочка 
растворится, из нее сразу же высвобождается активное вещество.

• Все капсулы состоят из основных действующих элементов и из дополнительных секретных 
ингредиентов, которые производители обычно не разглашают. Как правило, в них содержатся 
неионогенные и анионные ПАВ (около 20 – 30%), оптические отбеливатели, фосфонаты (до 5%), 
консерванты, энзимы, мыло (до 10%) и всевозможные ароматизирующие добавки

• заполнив стиральную машинку бельем, кладут в барабан одну капсулу для стирки. При этом 
вскрывать капсулу или проделывать с ней какие-либо иные манипуляции категорически не 
рекомендуется, так как попадание содержащегося внутри геля на кожу способно вызывать 
раздражение. Крайне нежелательно прикасаться к отправленным в стирку вещам и влажными 
руками.

• Концентрации заключенного в капсулу геля всегда хватает на весь период стирки, так что не стоит 
беспокоиться о том, что после нескольких сливов воды данное средство будет полностью 
вымываться. Одна капсула рассчитана на полный барабан и вполне в состоянии справиться с 
любыми бытовыми пятнами! Класть в стиральную машинку сразу две капсулы целесообразно лишь 
в том случае, если возникла необходимость постирать сильно загрязненную рабочую одежду.

• Точная дозировка моющих веществ в каждой капсуле избавляет от необходимости постоянно 
рассчитывать требуемое количество стирального порошка – каждая капсула содержит ровно такое 
количество средства, сколько необходимо для стирки, соответственно, в данном случае полностью 
исключается риск столкнуться с остатками мыльного средства на плохо прополосканной одежде.

• способность полностью растворяться в воде даже при достаточно низкой температуре воды. А еще 
эти помощники могут похвастаться большей экологической безопасностью – во-первых, они 
гипоаллергенны, а во-вторых, они надежно защищают человека от вредных испарений, которые он 
вынужден вдыхать во время использования порошка. 

•  для частых стирок небольших объемов одежды капсулы использовать невыгодно. Также некоторые 
хозяйки утверждают, что выстиранные с помощью капсул вещи очень сильно пахнут, поэтому они 
вряд ли подойдут для стирки постельного белья и полотенец 

• РАЗОБРАЛСЯ    МАРКЕТОЛОГИЧЕСКОЕ ДУРИЛОВО   ПОНЯЛ, ПОЧЕМУ ИХ В КОРЕЕ НЕТ    
КОРЕЙЦЫ ОЧЕНЬ ХОРОШО УМЕЮТ ДЕНЬГИ СЧИТАТЬ 

http://womanwiki.ru/w/%D0%9A%D0%B0%D0%BF%D1%81%D1%83%D0%BB%D1%8B_%D0%B4%D0%BB%D1%8F_%D1%81%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%BA%D0%B8
http://womanwiki.ru/w/%D0%A1%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%BA%D0%B0
http://womanwiki.ru/w/%D0%A1%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D1%8B%D0%B9_%D0%BF%D0%BE%D1%80%D0%BE%D1%88%D0%BE%D0%BA
http://womanwiki.ru/w/%D0%92%D0%BE%D0%B4%D0%B0
http://womanwiki.ru/w/%D0%9C%D1%8B%D0%BB%D0%BE
http://womanwiki.ru/w/%D0%A1%D1%82%D0%B8%D1%80%D0%B0%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%D0%B0
http://womanwiki.ru/w/%D0%9A%D0%BE%D0%B6%D0%B0
http://womanwiki.ru/w/%D0%9E%D0%B4%D0%B5%D0%B6%D0%B4%D0%B0
http://womanwiki.ru/w/%D0%9F%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%BD%D0%BE%D0%B5_%D0%B1%D0%B5%D0%BB%D1%8C%D0%B5
http://womanwiki.ru/w/%D0%9F%D0%BE%D0%BB%D0%BE%D1%82%D0%B5%D0%BD%D1%86%D0%B5


  

ПРИЕМ №34 – Принцип отброса или регенерации частей

Стиральный порошок
Протот
ип 

Капсулы для стирки

ПОРОШОК
ГЕЛЬ
В ОБОЛОЧКЕ

ЛЕКАРСТВО В
 ЖЕЛАТИНОВОЙ ОБОЛОЧКЕ 

УДАЛИЛИ
СТАКАНЧИК

Изобретен
ие 

Алексей Елизаров, ЮД



  

• https://ru.wikipedia.org/wiki/Вакуумная_формовка
• Принцип вакуумной формовки[править | править код]
• Вакуумная формовка в сущности является вариантом вытяжки, при которой листовой пластик, 

расположенный над или под матрицей (инструментом формовки), нагревается до определённой 
температуры, и повторяет форму матрицы за счет создания вакуума между пластиком и матрицей.

• Преимущества производства форм методом вакуумного формования[править | править код]
• толщины используемого пластика варьируются от 0,05 до 6 мм, а получаемые изделия могут быть до 

5 м в диаметре;
• возможность ручной распалубки форм;
• малая стоимость матрицы;
• малая стоимость необходимых материалов для производства оборудования вакуумной формовки;
• Применение[править | править код]
• Материалы могут применяться самые различные: акрил и полистирол — прозрачный, молочный, 

цветной, АБС-пластик, ПВХ, ПЭТ, монолитный поликарбонат и пр. Стоит помнить лишь об отсутствии 
отрицательных углов. Имеется в виду, что все скосы, торцы изделия обязаны иметь углы 90° и выше.

• Подставки под продукцию, ложементы и стеллажи[править | править код]
• Поскольку технология вакуумной формовки подразумевает тиражное производство, то изготовление 

пластиковых лотков, стеллажей и ложементов (вкладыш в упаковочную коробку, зеркально 
повторяющий форму изделия) имеет под собой абсолютно понятное экономическое обоснование.

• Формовка осуществляется на специализированных вакуум-формовочных машинах, размер рабочего 
поля, к примеру, может составлять 1000×750 мм. На этой площади можно расположить несколько 
изделий при соблюдении технологических расстояний между ними.

• Формовочное оборудование снабжено вакуумным ресивером для формовки слаботекучих 
материалов, поточечный контроль теплового поля позволяет с высокой точностью выравнивать 
температуру прогрева материала по площади. Это позволяет формовать сложные габаритные 
изделия с хорошим качеством.

• При определении цены большое значение имеет сложность формы, глубина формования, наличие 
внутренней подсветки в готовом изделии, сложность постобработки и обрезки.

• Основные материалы, применяемые для термоформования — акрил, полистирол, АБС-
пластик, ПВХ, ПЭТ. Толщина формуемого материала находится в диапазоне от 0,4 до 6 мм.

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&veaction=edit&section=1
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=1
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=1
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D1%8B%D1%82%D1%8F%D0%B6%D0%BA%D0%B0
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&veaction=edit&section=2
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=2
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=2
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&veaction=edit&section=3
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=3
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=3
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&veaction=edit&section=4
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=4
https://ru.wikipedia.org/w/index.php?title=%D0%92%D0%B0%D0%BA%D1%83%D1%83%D0%BC%D0%BD%D0%B0%D1%8F_%D1%84%D0%BE%D1%80%D0%BC%D0%BE%D0%B2%D0%BA%D0%B0&action=edit&section=4
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%90%D0%BA%D1%80%D0%B8%D0%BB


  



  

ПРИЕМ №34 – Принцип отброса или регенерации частей

Баллонет дирижабля и балластная 
цистерна подводной лодки 

ВАКУУМНАЯ ФОРМОВКА

Алексей Елизаров, ЮД

Вакуумная формовка — 
НАГРЕВ 

ТЕРМОПЛАСТИЧНОГО 
МАТЕРИАЛА , 

ПОНИЖЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ 
И ОБВОЛАКИВАНИЕ 

ФОРМЫ

Аналоги  и
Прототипы 

Изобретение 

• АНАЛОГИ Изменение плотности плавающего тела путём нагнетания воды или 
воздуха для изменения положения в пространстве  и плавное понижение 

давления для изменения конфигурации нагретого термопласта, ЗАТЕМ 
ВОЗВРАТ К АТМОСФЕРНОМУ ДАВЛЕНИЮ (ОТБРОС).
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аналоги

34,28,6,9,29,24,23,13
ДОБАВИЛАСЬ ФУНКЦИЯ
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО НАГРЕВА

НОВЫЙ ИСТОЧНИК ЭНЕРГИИ

НЕ ТОЛКАТЬ,
А ТЯНУТЬ

        аналог 
изобретения − 

это устройство, 
совокупность 

признаков 
которого 

похожа на 
совокупность 

существенных 
признаков 

изобретения 
заявителя;

ВОЗДУХ ТОЖЕ ИМЕЕТ ВЕС

РЕШАЮТ
ВСЁ

ТОЛЬКО
 ТАЛАНТЫ



  

• аналог изобретения − это устройство, 
совокупность признаков которого похожа 
на совокупность существенных 
признаков изобретения заявителя;

• Изменение плотности плавающего тела 
путём нагнетания воды или воздуха для 
изменения положения в пространстве  и 
плавное понижение давления для 
изменения конфигурации нагретого 
термопласта, ЗАТЕМ ВОЗВРАТ К 
АТМОСФЕРНОМУ ДАВЛЕНИЮ 
(ОТБРОС в данном случае « разрежения 
воздуха»).

Аналоги  и
Прототипы 

ВОЗДУХ ТОЖЕ ИМЕЕТ ВЕС

НАГРЕВ И ВЫТЯГИВАНИЕ

ТЕРМОФОРМОВАНИЕ ОТСОСОМ ВОЗДУХА



  

• 34 ТЕРМОФОРМОВКА А.ЕЛИЗАРОВ https://youtu.be/IdCFp32yYEk  Казалось бы , что общего может 
быть между подводной лодкой, которая набирает забортную воду, чтобы погрузиться, дирижаблем, 
который закачивает воздух в баллонеты, чтобы снизить высоту полёта и термоформовкой 
термопластов, когда нагретый пластик начинает обволакивать матрицу из за отсоса воздуха 
компрессором  ? А вот есть , поверьте, потому что у любого изобретения есть и прототипы и 
аналоги, которые учит видеть  ФОП ( Функционально Ориентированный Поиск). http://www.triz-
solver.com/index.php/izmerenie-kreativnosti/204-doklad-na-sammite-razrabotchikov-triz-2013 

• аналог изобретения − это устройство, совокупность признаков которого похожа на 
совокупность существенных признаков изобретения заявителя;

• Что произошло в нашем случае ? Изменение плотности плавающего тела путём 
нагнетания воды или воздуха для изменения положения в пространстве  и плавное 
понижение давления для изменения конфигурации нагретого термопласта, ЗАТЕМ 
ВОЗВРАТ К АТМОСФЕРНОМУ ДАВЛЕНИЮ (ОТБРОС в данном случае « разрежения 
воздуха») и так от цикла к циклу.

• ПОХОЖИЕ РОЛИКИ :
1. 21 И СПИРАЛЬНОСТЬ РЕЗКА МЕТ. А.ПИГАНОВ  https://youtu.be/CWQ_4DIpKA8
2. 34 ОТБРОС ПОРОХОВОГО УСКОРИТЕЛЯ https://youtu.be/zdm3F0HSk6A
3. 34 МИННЫЙ САХАР Борис Моров  https://youtu.be/I5_LWVdH7Hc

•    

ВОЗДУХ ТОЖЕ ИМЕЕТ ВЕС



  

ПРИЕМ №34 – Отброс и регенерация частей системы
Гильзовка блока цилиндров Присадки

В процессе работы на стенках цилиндров неизбежно появляются задиры, которые являются причиной перерасхода топлива, угара 
масла и неровной компрессии. Как следствие, появляются дымление, излишние вибрации и шум.
Восстановить цилиндры можно залив в моторное масло присадку, это реметаллизант (частицы сплава олова, серебра и меди), 
попав вместе с маслом в цилиндры, присадка под воздействием высоких температур и давления начинает плавиться в задирах и 
тем самым восстанавливать поверхность.

Волков Илья, ЮД



  

ПРИЕМ №34 – Принцип «Отброс и регенерация частей системы»
 бумажный карандаш без точилки

Николай Татарских, ЮД

Одноразовая упаковка для шаурмы с отрывной полоской - 
влаго и жироустойчивая, пригодна для вторичной 
переработки, изготовлена из возобновляемых 
материалов, подходит для разогрева в с.в.ч печи. 
Основное достоинство – удобство в использовании.

Когда Грифель  сточился, отмотал 
и оторвал бумажную ленту
И  грифель снова  готов к работе 

Изобретени
е 

Прототип 

Картонная упаковка для шаурмы с отрывной 
полоской

34,27,1,15,10,16,24,3



  

Прототи
п 

ПРИЕМ №34 – Принцип отброса и регенерации частей
Цельная бочка гладильного валка PS Сборная бочка гладильного валка 

PS

После образования 
дефектов средняя 
часть валка 
удаляется (идет на 
переплавку), на ее 
место 
устанавливается 
новая деталь.  

       Гладильные клети с 2-мя (верхним и нижним) валками располагаются 
сразу за установкой локальной термообработки сварного шва. 
Температура нагретого узкого участка трубы составляет 800-900  °С. Под 
воздействием высокой температуры валок может разрушиться, либо срок 
его службы может значительно уменьшиться из-за появления 
микротрещин на поверхности и необходимости переточки.
              При использовании сборной конструкции в контакте с нагретой 
частью трубы находится средняя часть верхнего валка PS, которая 
удаляется при появлении дефектов. 

Р. Огурцов, ЮД

Изобретен
ие 



  

Прототип 

Изобретение ПРИЕМ №3 – Принцип местного качества

Чугунный блок цилиндров
Алюминиевый блок цилиндров с 

чугунными гильзами

Чугунные моторы считаются надежными, 
но имеют ряд недостатков, из основных: 
большая масса, ремонт цилиндров путем 
только расточки, появление 
поверхностной коррозии, высокая 
трудоемкость изготовления, высокая 
стоимость изготовления и, как следствие 
самого изделия.

Создание алюминиевого мотора с чугунными гильзами (местное 
качество) позволило решить ряд недостатков своего 
«предшественника» – чугунного мотора:
-Улучшение динамических характеристик автомобиля путем 
уменьшения веса двигателя, а соответственно снижение расхода 
топлива и повышение класса экологичности;
-Уменьшение стоимости изделия за счет более дешевого металла и 
более простого способа его обработки в процессе изготовления;
-Улучшение теплоотдачи за счет применения алюминия вместо 
чугуна;
-Увеличение ремонтопригодности за счет возможности замены 
гильз, а не только их расточки.

Н. Татарских

УВЕЛИЧЕНИЕ РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

1, ПОБЕДИТОВОЕ СВЕРЛО
2. ИЗОБРЕТЕНИЕ КАРРИДЖА ( СТЕРЖНЯ)

1) ИЗНОСОСТОЙКОСТЬ
2) ВЕС ДВИГАТЕЛЯ



  

Связанность 3 и 34
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